Werkstuckerkennungs-System PCPNA

[l Werkstiickerkennungs-System R Grundkorper St Foder
9 | MWerkstoff | Bor andung | [T]Werkstoff | EOberfl [MWerkstoff
PCPNA  [ENAW-6061 équiv]  Klar eloxiert  [EN1.1191 dquiv] Chemisch vernickelt [EN 1.4301 (WPB) aquiv.
I} Zubehr: Stellschraube M4, 1 Stck.
(®Kann in Kombination mit Priifstiften fiir SchweiBmuttern verwendet werden.
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Schalter Tiefe 9 Stecker
AUS EIN EIN Feder | S (weich) | H (hart)
| | | Federkonstante (Vmm)| __ 0.3 05
| b | | G | G AuBendruchmesser (mm) 12 12
| T Jr ‘ Drahtdurchmesser (mm) 0.65 0.8
6l — : | 107 104 ) e i
08 ([ T4 — - . * passender Néherungssensor + M8 induktiv Sn=2mm biindig
010 - Freie Lange (mm) 20 20 o L
L Zulassige Auslenkung 12 9 (®Ein Naherungssensor ist nicht enthalten.
S (weich) H (har)) <Kein Oeterkannt> - <Miterkanen Substarzen>  Geeignet zur Bestatigung des Vor-
N Feder L Last (N) Last (N) . handenseins eines Werkstiicks,
Ausfiihrung D EE] T 1 o | o || oo 4(4 wenn ein Naherungssensor nicht
S (weich) 30 I in der Nahe des Werkstiicks
PCPNA 8 1 (hart 50 2 es | ev || @ Z angebracht werden kann.
Orderin kgf=Nx0.101972
riering | rejlenummer | - | L ‘
Example
PCPNASH - 50 Sensor Sensor
AUS EIN
WPriifstifte fiir SchweiBmuttern| ~"Ausfiihrung | [MWerkstoff [Harte [BJ0berfliichenbehandl MxSteigung | MxTeilung (Re- Referenz; sin15°~0.259  sin30°=0.5
NUTK (Feingewinde) | gelgewinde) sin15°=%.£%7 sin63%°=%.87
- - tan15°~0.267  tan30°=0.577
EN1.1191 5X0.5 5x0.8 tan45°=1 tan60°=1.73
dquiv. Hértebehandlung: 6x0.75 6.0
BNUTK A5-50HRC | Schwarz briniert 8x0.75 8x1.25
(®Kombination aus Werkstiickerkennungseinheit und Zylinder verfiigbar.
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Iy ‘ 3 ‘ R1 [ In Abbildung rechts auswahlen. | Spitzenform @i Wieibolrung b
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[RoHS 10| L B _| D-2-02 (®P-2Etan(A/2)20.73 | e=P/2/tanA/2+R-{R/sin(V/2)} B |
i P B L A wiahlbar (Fo:n A) i r
Ausfiihrung srf"o'rzr:n- D 0.1mm Schritte 1mm-Schritte 1mm-Schritte B RegeLgeewm- Fine NUTK BNUTK
A 12 5.0~10.0 30 5 58
i B [ 45 |_101-120 P 15~20 & 1-10 5 6 |55 65
C 12.1~14.0 - 120 5 6 8|55 65 8S
Ordering [ Teilenummer |
Example -/ P | -] B |- L (-] A|-|E |- M
‘Ausfiihrung‘ bpitzenform‘ ‘ D ‘
NUTK A 12 - P60 - B10 - L20 - A30 - E2 - M5 (FormA)
NUTK (o] 16 - P105 - B15 - L20 - M6 (Form C)
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