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VIU:SEC

AUTOMORBIL-
INDUSTRIE

Optische Inlineprofung
DPM Erkennung
Risserkennung
SchweiBnaht-Prifung

Fingerabdruck

AGRARWIRTSCHAFT &
LEBENSMITTELINDUSTRIE

Deformationsprifung
Reife & Farbverdnderung
Schadlingserkennung
Fremdkdrperdetektion

Fingerabdruck

evopro systems engineering AG | 2021

it's possible!

\; evopro

HOLZINDUSTRIE FORSCHUNG &
WISSENSCHAFT

Schnittmustererkennung Forschungsprojekte
Asterkennung Bildung
Pilzerkennung

Insektenerkennung

Fingerabdruck

Systempartner: C+R Automations- GmbH www.crautomation.de
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VIU:MERKMALE L N , evopro

@ O X =

Robustes und Cloud Camera Vielseitige Weboberflache
schlagfestes Anbindungsmoglichkeiten  (https://www.evoviu.de
Aluminiumgehause /software/) zur
Kamerasteuerung

l r"A

& ]

1777
Wasserfest & Frei konfigurierbare Autofokus HTTP-Rest API mit
Witterungsbestandig integrierte Beleuchtung Token-Verwaltung
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VIU:METHODE \; evopro

Vision Komponenten Algorithmen und Methoden Integration

» Kamera und Optik » Bildvorverarbeitung » Mechanische / Elektrische Komponenten

» Beleuchtung » Anwesenheitskontrolle » Trigger Signale

» Plattform » Lageerkennung und Vermessung » Digitale Ein- und Ausgange

» Schnittstelle » Kennzeichnungsidentifikation » Software “Observer-Studio” fir Steuerung und
» 3D Systeme » Kilassifikation und Kl Systeme Kommunikation

» Smart-Kamera » Farbbildverarbeitung » Visualisierung

» 3D Methoden
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VIU:HARDWARE

[O] Ubersicht tiber die VIU-Varianten
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UBERSICHT

VIU:BASE

[O) Smart Kamera - Basic
[O] Verschiedene Kamerasensoren
[O] Verschiedene Linsenoptionen

VIU:BEFESTIGUNG

/.

it's possible!

VIU:INTERFACE \7 evopro

(0] Verschiedene Systemschnittstellen
[0 Verschiedene Protokolle

VIU:LICHT

[O] Verschiedene interne und externe Lichtmodule

[0 Benutzersperzifische Integration von verschiedenen
s Lichtsystemen und —sensoren.

[0 Benutzerdefinierte Befestigungssysteme fUr individuelle Integration

evopro systems engineering AG | 2021 Systempartner: C+R Automations- GmbH www.crautomation.de



VIU:BASE \, evopro

oo ° .
FI USS I g I I n Se Konfrollierbar bis zu 255 Stufen / Hohe Schockresistenz

F: 25 F: 2.2 F: 2 F: 2.9 F: 3.7 F: 4
CRA: 17° CRA: 32,4° CRA: 34,4° CRA: 16.5° CRA: 12.5° CRA: 5.5°
4mm - oo 5cm - o 5cm - o 5cm - o 5cm - 5cm - oo
Bildsensor
AR1335 AR0521
on semi on semi
PixelgroBe: 1.1 x 1,1 um PixelgroBe: 2,2x2,2um
Bildkreis: 1/3" Bildkreis: 1/2.5"
Shutter: Rolling shutter Shutter: Rolling shutter
Frame Rate: bis zu 30 fps Frame Rate: bis zu 60 fps
Mono/Farbe: Farbe Mono/Farbe:  Farbe
Belichtungszeit: 68 us bis 2.3 s Belichtungszeit: 43 us bis 1.4s
Systemspeicher

16 GB eMMC Systemspeicher
Bis zu 64GB auf Anfrage
Prozessorschnitistelle

NXP iMX8M - 1.5Ghz Quad Core with Vivante GC7000 GPU
4GB RAM
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https://www.youtube.com/watch?v=QfcSlwzk5q4

VIU:INTERFACE \, evopro

Gbit-Ethernet vi2xcosed | standard

Netzanschluss & Docker-Schnitistelle

Profinet Custom

M12-A-5pin M12-A- 5pin M12-A-12pin
9 -36VDC 9 -36VDC 9 -36VDC
1x Trigger input 1x Trigger input 2x Trigger input
2x Digital output 2x Digital output 4x Digital output
|O-Link-driver High-current 4x Analog IN/OUT

Radio interface

5G
2.4 & 5GHz
802.11 ac/a/b/g/n
evopro systems engineering AG | 2021 ® Geplant ® VerfUgbar




VIU:LIGHT

Direkte
Beleuchtung

Intern
Color:

REDN v

Keyfacts:

- Direktes Lichtmodul

- Individuelle Einstellungen
und Helligkeit fUr jedes LED

- Bis zu 8 Helligkeitslevel

- TOF-Tiefensensor

Use cases:

- Organische Oberfldchen
- Barcodes

- Labels

Diffuse
Loxi2 [Beleuchtung
Intern
Color:
r|c]e AR
Keyfacts:

- Diffuses Lichtmodul

- Individuelle Einstellungen
und Helligkeit fUr jedes LED

- Bis zu 4 Helligkeitslevel

Use cases:

- Metallische OberflGdchen
- Labels, Barcodes

Diffuse
m Beleuchtung

Extern
Color:
REEN v
Keyfacts:

- Diffuses Lichtmodul
- Individuelle Einstellungen

und Helligkeit fUr jedes LED
- Bis zu 4 Helligkeitslevel

Use cases:
- Metallische Oberfléchen

- Labels, Barcodes

it's possible!
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Direkte
eClL Beleuchtung
Extern
Color:
aEn vk
Keyfacts:

- Direktes Lichtmodul
- Individuelle Einstellungen
und Helligkeit fUr jedes LED in
jeder Farbe
- Image Fusion Funktionalitat
Use cases:
- 3D Formen / Braille-Erkennung
- Gepragte Zeichen und Formen

B DoRoREReRaE a

QloooloRoRoROn

evopro systems engineering AG | 2021

Benutzerdefiniert

Sie bendtigen ein
spezielles Lichtmodul
oder ein anderes
Lichtschema, um lhr
Problem zu 16sen?

Z6gern Sie nicht, uns zu
kontaktieren! Wir helfen
Ihnen gerne mit einem

maBgeschneiderten

Lichtmodul in kurzer Zeit
weiter!

R
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VIU:.BEFESTIGUNG

SIDE-DOCKER

Kombatibel mit dem Montagesystem der Firma Springer GmbH

38 mm Méb

TOP-DOCKER

Kompatibel mit Anschraubplatten und individuellem Montagesystem

O O

38.5 mm

58.5 mm M3

BENUTZERDEFINIERT

C{ Sie haben ein spezielles Montagesystem und wollen Installationsraum sparen?@
Kontaktieren Sie uns und wir helfen Ihnen, die beste Losung fUr Sie zu finden.

Systempartner: C+R Automations- GmbH www.crautomation.de
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BESTELLCODE

- A -

05: 5 MP

13: 13 MP

0: WiFi 0:2.6 mm

1:5G 1:3.8 mm
@ A:IO-LINK 2:4.7 mm
@ B: External 3:7.5mm
@® C:GPIO 4: 9.6 mm
O D: PROFINET 5:15.8 mm

O X: Custom FXX: Custom

evopro systems engineering AG | 2021
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L1: Loxil !! W: White

L2: Loxi2 5 G: Green

L3: Loxi3 ’ R: Red

eCLl:eCL1 @ B:Blue

X: Custom O A: Amber

® CGeplant Verfugbar



Image source Process settings

FTP settings

FIP No FTP / SFTP connection
connection available. Start creating one.

Use FTP transfer

Acquisition settings

Camera orientation

Acquisition strategy

Region of interest

Top left x 0 —@

Top lefty o —0

Width 9% —@

Height % —@
Process settings
Training set

Closing

1 —e

kemel

Largest noise

LN

area

Correction
-50

term

evopro systems engineering AG | 2021
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VIU:VISIONWEB

[O] Steuern Sie lhre VIU (iber den Browser

Systempartner: C+R Automations- GmbH www.crautomation.de
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VISIIOINWEB \; evopro

Verbinden Sie lhre VIU von Uberall

!

[8] evoVIU - it's visible x  +

G Q. evoviu_10002

evigVIU

L e evoVIU machin

B image source . Funktioniert als Access Point, wenn kein
Customizable, perfor - i
Netzwerk verfugbar ist
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https://www.youtube.com/watch?v=IarNO4AXa1g

[8] evoVIU - it's visible Sl -

Q i - s 2 e 7 g 3 A @ . :
@ Q  evoviu_10002/image-source/d2adf92b-117e-4e62-925e-8650f2f3667¢ it's pOSSIble!

S
. Erstellen lhrer Image Source ’ eVOprO

Erstellen, duplizieren und I6schen

Image format

m— @ Einstellungen

Capturing strategy

Light color

Capturing strategy Light settings

Image format

Trigger mode Exposure time

White Gain Nelel[[gle]

Brightness

Sharpness Color space

LED segments
Gamma Color channel

Activate eastem segment

Activate northes

Balance ratio Anti-flicker

Activate southem segment

Contrast mode Brightness

(@]
Q
)
=o
(1

Activat

Focus

Mode

€ Image gallery
Focus length
— 2image(s)
s e 0 8
IMG_1616083509703bmp & g 3

bllnﬂ'- ae

I - = - cec |
Zoom

amera: DAA4200-30
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https://www.youtube.com/watch?v=ax4YNRgks20

[8] evoviU - its visible X

< G

= Custom routine

ive preview

+

Q,  evoviu_10002/custom-routine/e74d8350-7436-421c-9676-f3e48cc011ae = o]

it's possible!

LY -

3060876

3060876

3060876

3060876

Camera: DAA4200-30

60876

. .30 60876

process

(B | |
Quality
67,94,80,89,88,78,84
68,03,80,87,86,77,82
75,94,81,87,88,80,81

71,94,81,87,84,81,78

Result Message

true

true

Title TKStamp

- +0rn e Erstellen Ilhrer Custom Routine | ’ eVOprO

Erstellen, duplizieren und I6schen

Acquisition settings  FTP settings
Image source: Process settings

S ® Einstellungen

FTP No FTP / SFTP connection
connection available. Start creati ig one.
FTP seﬁings Camera orientation Hier ist ein Beispielparameter fir die OCR
Use FTP ransfer Erkennungsfunktion. Fir andere Custom
e . ) Routines sind andere Parameter
Acquisiion settings Acquisition strategy Region of interest notwendig.
Camera orientation 180 i i
: Fe Die Einstellungen erlauben den Nutzern,
InTensVry level Trommg sefs Funktionen an verschiedene Use Cases
Aocuisition strteqy N EMAGE T und Umgebungssituationen anzupassen.
P Closing kernel Largest noise area
L Correction term Window size
Top lefty " —@ 500
Smoothing kernel sizel Largest noise region
Width % —@ 1024
Height % —@ 768 Codeinformation Character numbers
Process settings . .
Code width Code height
Treining set oleiad
Closing
kemel T ®
Largest noise . ey
Correction
term 0 =
Windowsize 3 — @ B Quality Result . .30 60876
Smoothing c = process

kel size 3060876 709381,86848278  frue

W v mm 7 Ergebnisse

Height e 2000
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https://www.youtube.com/watch?v=858liqrSXKs

C Q
evio/VIU

A Home
B image source
<> Custom routine

&= Connections

. Use dark mode
[
£ Ssettings

Power

Current stream

Stream type

evoviu_10002/connections/5de5fa54-cde8-4135-bf29-9be241979700

= Connections

Connection configuration

FTP/ SFTP configuration

IP address type
IPv4

Custom routine

Configuration

TK-Stamp

30 60876

Camera: DAA4200-30

Erstellen lhrer Connections

it's possible!
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Erstellen, duplizieren und I6schen

evopro systems engineering AG | 2021

Einstellungen
Docker settings
| Profinet || IO-Link |
| ModbusTcp || Ethercar |

® Geplant @ VerfUgbar


https://www.press.bmwgroup.com/deutschland/video/detail/PF0007447/innovation-iq-press-presswerk-bmw-group-werk-muenchen
http://www.evotrq.com/
https://www.youtube.com/watch?v=0RxRPMfTge4

evoVIU DT

API-driven application system for performant, customizable machine-vision workflows

powered by evopro system engineering AG, all rights reserved

Servers

Authentication

| fapi/vi/authentication/sessions/start

| /api/vi/authentication/sessions/current/info

| /api/vi/authentication/sessions/current/requestActiveStatus

| /apifvi/authentication/sessions/current/releaseActiveStatus

Basic data

| m fapi/vi/basicData

Configuration

| m /apifvi/configData

| /apifvi/configData/connections

| fapi/vi/configData/customRoutines

| J/api/vl/configData/imageSources

l (MSUIJ /api/vl/configData/connections/{connectionId}

it's possible!
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VIU:VISIONAPI

(O] Der Weg von der Smart zur Cloud-Kamera

evopro systems engineering AG | 2021
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https://www.youtube.com/watch?v=6vlLTqP4YZU

VISIIOINAPI

it's possible!

\; evopro

API-Verbindung zu |hrer evoVIU

VIEWER LOKALER LOKALER KI ZENTRALER KI ZENTRALER
MODUS SPEICHER SERVER SERVER SPEICHER
W Live Ansicht auf dem W Bilder und Training- M evoVIU via TCP/IP —
Display im Buro und im Sets speichern HTTP REST konftrollieren
Arbeitsbereich

B Bildverarbeitung

B Training Sets mit Kl kreieren
und frainieren

B Auf Umwelt- und Systemdnderungen
mit Kl reagieren

evopro systems engineering AG | 2021 Systempartner: C R Automations- GmbH www.crautomation.de
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WORKFLOW EXAMPLE 7 evopro

TEIL AX1-3

Bild vom Bild vom Bild vom Bild vom Teil AX1-3 Bild vom

Pgrt AM ¥ eingehenden Teil eingehenden Teil Image source eingehenden Teil eingehenden Teil I6schen und Teil eingehenden Teil
mit Einstellungen . . Einstellungen . . .
0 nach Trigger nach Trigger nach Trigger nach Trigger PART ZY4-2 nach Trigger
kreieren updaten
aufnehmen aufnehmen aufnehmen aufnehmen erstellen aufnehmen

)
~ szen0 0 94809 0F 94800 OE

() :’.:I ks () 'v.u
2 2

94800 DB

4 4

Soniensielun: Bild holen Bild holen
9 Verarbeitung Verarbeitung

auf den Training " "
Sets Andern Entscheidung OK Entscheidung OK

Einstellungen zu
neuem Teil basie-
rend auf die Da-
tenbank andern

Bildverarbeitung Bild holen
viaHTTP-REST Verarbeitung
Belchl Entscheidung OK

fil

Daten von Daten- Bild speichern, Bild speichern, Bild speichern, Bild speichern, Bild speichern,
Training Set Training Set Training Set Training Set Training Set

bank laden e il e - P
optimieren optimieren optimieren optimieren optimieren

Daten von Daten-
bank laden

w

systems engineering AG | 2 Systempartner: C+R Auto



https://www.youtube.com/watch?v=2inql-TJbAk
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SIMPLE COOPERA 7 evopro

INSTALLATION PRODUKTIONSSTART

Bild vom Bild vom Bild vom
eingehenden Teil eingehenden Teil eingehenden Teil
nach Trigger nach Trigger nach Trigger
aufnehmen aufnehmen aufnehmen

Exakte Position- Benutzern des Image Source . . Image Source
lerung der evoVIU Setup konfigurieren, P
evoVIU Assistenten UUID speichern

erstellen, updaten
und aktivieren

Produktions-
mitarbeiter

91809 DE 9/809 0F 91809 DE

BEER /epirviscontigoata E (\) 'v.d B () :.’.J E (\) 'v.d
Sl /avirvi/configoatarconnections ‘ l ‘
IS /apivi/contigoata/custonkoutines B D 6 U 8 V B B D 6 U 8 V B B n 6 U E U B

IEZSSE /apisvi/confignatasinagesources

n 4 i 4

evoVIU zu Bild holen Bild holen Bild holen
Produktions- Verarbeitung Verarbeitung Verarbeitung
beginn starten Entscheidung OK Entscheidung OK Entscheidung OK

il

~ 1
Programmierer

Bild speichern, Bild speichern, Bild speichern, Bild speichern,
Training-Set Training-Set Training-Set Training-Set
optimieren optimieren optimieren optimieren

evopro systems engineering AG | 2 Systempartner: C'R A
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VIU:INTEGRATION

[O] Use cases

evopro systems engineering AG | 2021 Systempartner: C+R Automations- GmbH www.crautomation.de



TK-STAMP | OCR \" evVOpTS

Zykluszeit: 1.5 s
Verschiedene Aufnahme-
strategien wie Image
Fusion

Auslesen der Daten ein-
zelner Produktionsteile

VerknUpfung von Code-
Bezeichner mit Werten
aus der Datenbank
Protokolle und Bilder auf
FTP-Server speichern

= Custom routine

Live preview

Durch das Auslesen des TK-Stempels wahrend des Produkfionsprozesses kdnnen bereits in
Echtzeit zusatzliche Pozessdaten am Bauteil dokumentiert und diesem zugeordnet werden.
So kénnen QualitGtsmuster oder Risse wahrend der Produktion einfacher und schneller
Je nats erkannt werden.

Die kabellose Ubertragungstechnologie erméglicht es evoVIU, bestimmte Komponenten in
verschiedenen Stadien und Werkzeugen in beliebiger Anzahl und Ausrichtung entlang zu
fliegen. Zusatzlich kdnnen Batterieldsungen an Orten helfen, an denen keine

Stromversorgung vorhanden ist. BESCHREIBUNG

Code Message

1209550 84,78,77,80,77,77,84

evopro systems engineering AG | 2021 Systempartner: C R Automations- GmbH www.crautomation.de



BARCODE LABEL \ // evopro

R
Kurze Auslesezeit : S R ;N ser el T

Verschiedene Barcode
Typen lesen

evoV| : o . . .
Mac: '\LAJA'»BBI—\'/{L\,AQZXE,L 7’30398 [ VIU42-A02-Y | D-A Dofenuberml’rﬂ_ung Uber
000 - et drahtlose Schniftstellen an
definierfen Endgeraten

Speichern von Labels und
Bildern auf dem Cloud
Server

Qualitétsprifung
Live Ansicht via VISIONWEB

Zur Optimierung der Logistik innerhallb des laufenden Produktionsnetzwerks kénnen evoVIU-
Kameras die Dokumentation Uber die Position und den Transportweg verschiedener
Paletten und Behdlter begleiten. Etiketten von Waren werden an verschiedenen
Kameratoren und mobilen Transportmaschinen angebracht.

Dank des modularen Beleuchtungssystems spielt es keine Rolle, auf welchem Material der

Code gedruckt ist.
BESCHREIBUNG

evopro systems engineering AG | 2021 Systempartner: C+R Automations- GmbH www. omation.de





